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Szanowni Panstwo.

W szerokiej ofercie produkcyjnej firmy Blachy Pruszynski od 1998 roku znajduje sie rowniez perforacja
blach. Zaktad perforacji znajdujacy sie w Starachowicach posiada nowoczesne linie produkcyjne.
Firma Blachy Pruszynski systematycznie wprowadza nowoczesne rozwiagzania technologiczne, oraz
poszerza asortyment blach perforowanych. Wieloletnie do$wiadczenie w branzy pozwala zaspokaja¢
wysokie wymagania naszych klientéw, poprzez wysoka jakos¢ oferowanych produktéw, doswiadczona
kadre pracownicza i dobrze rozbudowana sie¢ dystrybucgji.

Informacje ogdlne:

Format:

® Grubos¢ materiatu perforowanego 0,5 -3 mm,

e Szerokos¢ blachy do 1500 mm,

® Dtugosc¢ blachy - ograniczeniem jest tylko wymiar srodka transportu lub w kregach.

® Dla poszczegdlnych rodzajéw oczek, istnieja ograniczenia grubosci blachy i wielkosci margineséw.

Po perforowaniu blachy moga zosta¢ wycinane, giete, malowane proszkowo.

Blachy perforowane wykonywane sg zgodnie z normami PN 76/M-94060/, DIN lub zgodnie z wymaganiami
klienta.

Materiat: stal zwykta (czarna), ocynk, nierdzewna, kwasoodporna, aluminium, miedz, mosiadz, braz, stal
lakierowana wg palety Ral.
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- Poczgtek i koniec pola perforacji

brak marginesu
ciecie po oczkach

brak 1 rzedu
otworéw

brak 1 rzedu
otworéw

brak 2 rzedéw

petne pole perforacji ;
otworéw

Ze wzgledu na konstrukcje narzedzia dla otworéw matych (do ok. 10 mm) i perforacji o duzym przeswicie, wystepuje
brak jednego lub dwéch rzedéw otwordw na poczatku i korcu pola perforacji.

- Otwory cylindryczne w ukladzie mijanym 60°

Oznaczenie:
Q RvW-P
2 Przeswit wzgledny [%]
P=0,91 x#¥x 100
P

RvW-P [mm]  Przeswit RvW-P[mm]  Przeswit RvW-P[mm] Przeswit RvW-P [mm]  Przeswit
Rv 2.5-4 35,50% Rv 4-6 40,30% Rv 5-16 8,90% Rv8-11 48.00%
Rv 3-4 51.00% Rv 4-7 29,60% Rv 6-8 51.00% Rv8-12 40,40%
Rv 3-5 32.60% Rv 4-14 7,40% Rv 6-9 40,30% Rv 10-12 63.00%
Rv 3,2-5 37.00% Rv 5-7 46.40% Rv 6-10 32,60% Rv 10-15 40,30%
Rv 3,2-10 9,30% Rv 5-8 35.50% Rv8-10 58.00% Rv 12-18 40,30%
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* Otwory cylindryczne w vkiadzie mijanym 45°

W
Oznaczenie: T—r Oznaczenie:
Rd W-P Qg W-P
(N KD Przeswit wzgledny [%] Przeswit wzgledny [%]
NP N P =1,57 x¥x 100 P =1¥x100
N - q
&t
NN
P P
* Wielko$¢ otworu i podziatki do uzgodnienia
Qg W-P[mm] Przeswit QgW-P[mm] Przeswit QgW-P[mm] Przeswit QgW-P[mm] Przeswit
Qg 5-8 39,10% 16.00% Qg 10-12 69.4% Qg 10-24 17,40%
Qg 5-16 9,80% 44,40% Qg 10-15 44,40% Qg 10-30 11,10%
Qg 8-10 44,40% 11,1% Qg 10-20 25.00%

-Otwory cylindryczne w vktadzie prostym

- Otwory kwadratowe w uktadzie mijanym

w
W -]—‘-
Oznaczenie: Oznaczenie:
Rg W-P Qv W-P
m Prze$wit wzgledny [%] Przeswit wzgledny [%]
L/ P = 0,785 x¥x 100 P =¥x100
0 o
P P
* Wielko$¢ otworu i podziatki do uzgodnienia
RgW-P[mm]  Przeswit RgW-P[mm] Przeswit RgW-P[mm] Przeswit @ RgW-P[mm] Przeswit
° 0
Rg25-692  740%  Rg51212  1340%  Rg6-13,86  1470%  Rg8-19 13,80% - Otwory kwadratowe w ukiadzie 45
Rg 3'6.92 14.80% Rg 5_" 3,86 10[20% Rg 6_1 5,6 'I 1[60% Rg 8_20[78 ’I 1.60% .........................................................
Rg 3-8,66 9.40% Rg 5-15 8,70% Rg 6-17,3 9,40% Rg 10-20,78 18,20%
Rg 3,2-8,66 10,70% Rg 5-25 3,10% Rg 6-24 4,90% Rg 10-25,98 11,60% &
Rg 4-10.4 11.60%  Rg6-12 1960%  Rg8-17.3 16.80%  Rg12-31,2 11,60% /\ /> gznvé\‘lcseniei
- 0, - - -
Rg 4-12,12 8,>0% \/ \ Przeswit wzgledny [%]
= / A P=2x%x 100

/\>

* Wielkos¢ otworu i podziatki do uzgodnienia
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- Otwory prostokqgitne w ukiadzie prostym

Oznaczenie:

Pg WxA - PxP

Przeswit wzgledny [%]
P =%x 100

* Wielkosc¢ otworu i podziatki do uzgodnienia

- Otwory prostokqgtne w uktadzie mijanym

Oznaczenie:

Pv WxA - PxP

Przeswit wzgledny [%]
P =2x%2x 100

* Wielkos¢ otworu i podziatki do uzgodnienia

- Otwory wydtuzone w ukiadzie prostym [W<A]

]

_i Oznaczenie:

o - )_\N Lg WxP - PxP

T Przeswit wzgledny [%] dla W<A

o P= WxA-Pl:(,2P15xW x 100

(— L (|

o—CD
P

) ) h
Oznaczenie:
Lg WxA - PxP
L/ S Przeswit wzgledny [%] dla W>A:
o P= WxA—POX,SHxAI x 100
0 M 4
Iw
../ /N
P

* Wielkos¢ otworu i podziatki do uzgodnienia

- Otwory wydtuzone w uktadzie mijanym [W<A]

DL
‘ ¢ Oznaczenie:
— Przeswit wzgledny [%] dla W<A
0 O t P = 2x 4335 x 100

0
\/
0
\_/

* Wielkos¢ otworu i podziatki do uzgodnienia

- Otwory wydiuzone w uvkiadzie mijanym [W>A]

—»l A |<—
) ) .
Oznaczenie:
Lv WxA - PxP
\/ N Prze$wit wzgledny [%] dla W>A:
o O P =2x WAsg214 y 100
0N M 2
IW
\ /N
P
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- Otwory miseczkowe w uktadzie prostym

e -
AN ,) Oznaczenie:
N N Mg W-P
a Przeswit wzgledny [%]
; P=0,785x%x 100

o O

& O

P

* Wielkos¢ podziatek do uzgodnienia

- Otwory miseczkowe w uktadzie 45’

N znaczenie:
o—Q Md W-P
. Prze$wit wzgledny [%]
L P=1,57 x#x 100
¢ O
P

* Wielkos¢ podziatek do uzgodnienia

- Otwory miseczkowe z otworem odwadniajgcym

— Ve
e Jr)J Oznaczenie:
b Mdo W-A-P
o Q_A
(€] \)
P

o @

O 0 0O
O O 0
O O O
D Q QO
e o o

U

o o

O
J O

o

L
e

- Wybrane wzory w skali 1:1

Rv 3.2-5.0
Przeswit 37%

Rv 4-6
Przeswit 40,3%

Rv 4-14
Przeswit 7.4%

Rv 3.2-10
Przeswit 9,3%

Rv 4-7
Przeswit 29.6%

Rv 5-8
Przeswit 35.4%

Rv 5-16
Przeswit 8.9%

Rv 6-9
Przeswit 40.3%

Rv 8-11
Przeswit 48%

8 PERFORACIJE KATALOG

PERFORACIJE KATALOG 9



f‘

Rv 6-8
Przeswit 51%

Rg 6-10
Przeswit 28,3%

Rg 6-20
Przeswit 7%
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Rv 10-15
Przeswit 40,3%

Rg 6-12
Przeswit 19,6%

Rg 6-24
Przeswit 4.9%

Rv 12-18
Przeswit 40,3%

Rg 10-12,8
Przeswit 48,1%

Rg 10-25,98
Przeswit 11,6%

Rg 3,2-8,66
Przeswit 10,7%

Qg 5-8
Przeswit 39,1%

Qg 8-24
Przeswit 11,1%

Rg 8-19
Przeswit 13,8%

Qg 5-16
Przeswit 9,8%

Qg 12-18
Przeswit 44,4%

Rg 4-12,12
Przeswit 8,5%

Qg 8-12
Przeswit 44,4%

Qg 10-15
Przeswit 44.4%
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